OTWORNICE BI-METALICZNE MK MORSE

Wymagane oddzielne wiertto prowadzace

Do zastosowania podczas wiercenia w nastepujacych materiatach:
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W celu uzyskania najlepszej wydajnosci otwornic MK MORSE

TAK Prowadz operacje wiercenia przy uzyciu otwornicy zawsze z zalecang predkoscia
obrotowa. Zalecane predkosci obrotowe sprawdz w tabeli ponizej.

Stqsqj odpowiedni nacisk podczas wiercenia, aby powodowac tworzenie sig ciggtych
wiorow.

Ustaw wiertto prowadzace w ten sposdb, aby wystawato poza obrys otwornicy co najmniej
0 3 mm. Zapewni to prawidtowe i stabilne prowadzenie w wierconym materiale.
Podczas wiercenia stosuj olej chtodzaco - smarujacy, aby zapewnic bardziej czyste
wiercenie, obnizy¢ temperature procesu oraz wydtuzy¢ Zywotnos¢ narzedzia.

Umies¢ otwornice z adapterem w uchwycie wiertarskim prawictowo.

Trzymaj otwornice prostopadle do powierzchni materiatu, a ktdrym wykonywany bedzie
otwar.

Trzymaj pewnie wiertarke lub wkretarke, ktora wykonywane sa otwory. Najlepsze efekty
uzyskasz wiertarkg lub wkretarka z regulacja predkosci.

Upewnij sig, ze piny adaptera prawidtowo wpasowane sg w otwory na gérnej pokrywie
otwornicy.

Podczas wiercenia zaktadaj zawsze okulary ochronne i utrzymuj dtonie mozliwie daleko
od obracajacych sig elementow.
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Nie prowadz wiercenia przy zbyt wysokich obrotach. Zbyt duza predkes¢ doprowadzi do
przedwczesnego zuzycia narzedzia.

Nie pozwdl zghom otwornicy ociera sig po obrabianej powierzchni. Tarcie powoduje wydzielanie duzej
ilosci ciepta i doprowadza do stepnienia uzghienia co moze przetozy¢ sig na pogorszenie parametrow
pracy.

Nie pracuj z otwornicq bez zatozonego adaptera i wiertta prowadzacego. Rowniez nalezy zwrdci¢ uwage
czy wiertto nie jest zamocowane zbyt ptytko.

Nie pracuj bez zadnego czynnika chtodzacego (poza praca z zeliwem). Wykonywanie otwordw bez
zastosowania chtodzenia wydziela znaczne ilosci ciepta i zdecydowanie obniza zywotnos¢ otwornicy.
Nie umieszczaj otwornicy w uchwycie wiertarskim zbyt luzno przymocowanej lub nie wycentrowane;.
Nie prébuj wykonywac otworéw pod katem do obrabianego przedmiotu. Jezeli zeby otwornicy zetkna sig
z przedmiotem nierdwnomiernie, otwornica moze okrecic sig i wytamac wiertto prowadzace.

Nie pozwdl, aby otwornica lub wiertarka kotysaty sig podczas pracy. Moze to doprowadzic do zacigcia
narzedzia w wierconym materiale i uszkodzenia narzedzia.

Nie pozwdl, aby podczas pracy piny adaptera poluzowaty sig i wysunety z otwordw w gornej pokrywie
otwornicy.

Nie pozwdl, aby luzne ubranie lub dtugie wtosy zblizyty sie do pracujgcej otwornicy.

Niewtaciwa obstuga narzedzia moze spowodowac uszkoedzenie narzedzia

UWAGA: lub moze doprowadzi¢ do odniesienia obrazer ciata przez operatora.

Zawsze korzystaj ze Srodkéw ochrony osobistej.
Podczas pracy z otwornicami uzywaj okularéw

‘A OSTRZEZENE
ochronnych.
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OBROTY NA MINUTE
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CALE mm STAL NIERDZEWNA ZELINO  MOSIADZ  ALUMINIUM CALE mm STAL NIERDZEWNA ZELINO  MOSIADZ ALUMINIUM
Y16 14 550 300 400 790 900 28 54 160 80 105 210 240
% 16 530 275 365 730 825 2V 57 150 75 100 200 230
Wie 17 500 250 330 665 750 2%se 59 145 75 100 195 225
Ya 19 460 230 300 600 690 2% 60 140 70 95 190 220
%6 21 425 210 280 560 630 22 64 135 70 90 180 205
% 22 390 195 260 520 585 2%se 65 130 65 85 175 200
%6 24 370 185 245 495 555 2% 67 130 65 85 170 195
1 25 350 175 235 470 525 2% 70 125 60 80 160 185
1%e 27 325 160 215 435 480 278 73 120 60 80 160 180
1% 29 300 150 200 400 450 3 76 115 55 75 150 170
1% 30 285 145 190 380 425 3 79 110 55 70 145 165
1Ya 32 275 140 180 360 410 3Va 83 105 50 70 140 155
1% 35 250 125 165 330 375 3% 86 100 50 65 130 150
1% 38 230 115 150 300 345 32 89 95 45 60 125 145
1Y 32 275 140 180 360 410 3% 92 95 45 60 120 140
1%e 33 260 135 175 345 390 3% 95 90 45 60 120 135
1% 35 250 125 165 330 375 378 98 90 45 60 115 130
178 37 240 120 160 315 360 4 102 85 40 55 115 125
112 38 230 115 150 300 345 48 105 85 40 55 110 120
1%se 40 220 110 145 290 330 4V 108 80 40 55 110 115
1% 41 210 105 140 280 315 4% 111 80 40 50 100 110
1146 43 205 100 135 270 305 42 114 75 35 50 100 105
1% 44 195 95 130 260 295 4% 121 70 35 45 90 95
11346 46 190 95 125 250 285 5 127 65 30 40 85 90
1% 48 180 90 120 240 270 5% 140 60 30 35 80 85
2 51 170 85 115 230 255 5% 146 55 25 35 75 80
2% 52 165 80 110 220 245 6 152 55 25 35 75 80
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